UNIWERSYTET ROLNICZY IM. HUGONA KOLLATAJA
W KRAKOWIE

KARTA MODULU — PRZEDMIOTU

1 INFORMACJE OGOLNE

Kierunek studiéw: Zarzadzanie i Inzynieria Produkeji (IT st.)
Specjalnosé: Infrastruktura i logistyka

Profil ksztalcenia: Ogolnoakademicki

Forma studiow: stacjonarne

Stopien ksztalcenia: 11

Semestr:

Nazwa przedmiotu (j. pol.): Sterowanie w systemach logistycznych

Nazwa przedmiotu (j. ang.):

Koordynator przedmiotu: dr inz. Marcin Tomasik (Marcin. Tomasik@ur.krakow.pl)

Osoby prowadzace przedmiot: | dr inz. Marcin Tomasik (Marcin. Tomasik@ur.krakow.pl)
Liczba godzin w planie stu-
diow:

Liczba punktow ECTS:

Jezyk wykladowy: polski
Kod przedmiotu:

Nabycie przez studentéw wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji do projektowa-
Cele przedmiotu: nia i eksploatacji zautomatyzowanych systemoéw logistycznych, stosowanych w
przemysle rolno-spozywczym

1. Juszka H., Lis S., Tomasik M., Janosz R. 2013 Robotyzacja rolno-spozywczych
proces6éw technologicznych PTIR, Krakéw

2. Koztowski R. 2009 Nowoczesne rozwigzania w logistyce WOLTERS KLUWER,
Krakow

3. Tomasik M., Juszka H., Lis S. 2013 Sterowanie i wizualizacja rolniczych pro-
ceséw produkeyjnych PTIR, Krakow

4. Halas E. 1994 Kody kreskowe: rodzaje, standardy, sprzet, zastosowania ILiM,
Poznan

5. Kwasniowski S., Zajac P. 2004 Automatyczna identyfikacja w systemach logi-
stycznych. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw

Literatura:

Przedmioty poprze-
dzajace (wymaga- Logistyka, Informatyka, Automatyka
nia wstepne):

2 EFEKTY KSZTALCENIA (EK) DLA MODULU — PRZEDMIOTU




Symb‘ol Opis efektow ksztalcenia Odniesienie oefEktow dla modutu do:
efektow s
- =
k§zta}ce o <8 ks
nia dla 3 S0 T > o> o>
3 Qa< NNS g
modulu z gg 8 2283
g S 5= 9
(EK) : TS5 | 2EES
g g = = =38R
= & © T 9 m
= b v +©
2 & s 4 Z o
0 2 = é}' E -
+ Ne) g ot = e T P
~ <! [9)
o o= |9 TEEBE®
© T 35
WIEDZA
Swl 2 Wil 21 i opisuje budowe zautomatyzowanych systemow 712 W11 R2A W03
— = magazynowych Z12_W09 R2A W07
Swl, 2 Vol 218 i opisuje technologie automatycznej identyfikacji 712 W09 R2A W03
- = stosowane w logistyce 712 W06 R2A W05
- Tl - - | -
| e BT S e i o s o
- = . Z12 W06 R2A W05
dukcyjnych - -
UMIEJETNOSCI
potrafi zaprojektowaé system automatycznej identyfi- 712 _U12 S2A_U07
Swh_2_Ul kacji dla wybranego procesu technologicznego 712 U7 R24_U04
umie zaprogramowaé informatyczny system nadzoru
SwL_ 2 U2| linii transportowych dla wybranego procesu produk- 712 _Ul7 R2A_U06
cyjnego
SwL 2 U3 potrafi zaprojektowaé¢ zautomatyzowany system ma- 719 UL7 R2A U06
- - gazZzynowy — _
KOMPETENCJE SPOLECZNE
ma Swiadomo$é zalet oraz zagrozen dla ludzi i srodo- S2A K01
SwL_ 2 K1 | wiska wynikajacych ze stosowania systeméw sterowa- Z12 K01 R2A KO01
nia w logistyce R2A K07
Kred] forvtety shus lizacii zada S2A K03
Swl, 2 K2 z) res at priorytety sluz.afe realizacji zadan przez sys- 712 Kod R2A_ KO3
emy sterowania w logistyce R2A_ KO8
3 SZCZEGOLOWY OPIS MODULU — PRZEDMIOTU
Symb‘ol Tredci ksztalcenia Liczba godzin Ocena
efektow o
ksztalce- 'S . S
nia dla T |S |3
modutu < % % g <
(EK) E |5 | £ £ |z
S @ g =] S}
= - z g &
) ) 5 S
& g £ &
Q
Swh,_2_Wp Informatyczne systemy w nadzorowaniu procesdéw logi-
SwL_2 WB 4 YRy P 1w | 2.00 | 2.00 302 | 701
Swl 2 Kl stycznych.




Efirl?tt:‘)(;lz Tresci ksztalcenia Liczba godzin Ocena
<
ksztalce- 8. = S
nia dla 5 S %
modutu © g % g <
(EK) E |2 | £ 2 | £
o) [4¥] o) = @]
7 2 = £ <
N =
Q Q 1S) Q
-~ 0 S~ -~
SwL 2 WBSystemy MES w sterowaniu procesami logistyczny-
SwL_ 2 K] mi. Optymalizacja proceséw logistycznych, zarzadzanie | W 3.00 | 3.00 302 | 701
SwL 2 K2 utrzymaniem ruchu.
Swl 2 W3Inf0rmatyczne systemy nadzoru proceséw transporto-
Swl 2 Kl wych na liniach produkcyjnych. Alarmowanie, raporto- | W 2.00 | 2.00 302 | 701
—"—""| wanie, trendy danych biezacych i historycznych.
SwL 2 WB
SwL 2 W[ leuahzaqa syster'now transportowych. Sterowanie linia- W 200 | 2.00 302 701
SwL 2 K2 mi transportowymi.
SwL 2 Kl
SwL 2 WR Charakterystyka systemow automatycznej identyfikacji
SwL_2 KI gromadzenia danych. Zarzadzanie systemami automa- | W 2.00 | 2.00 302 | 701
SwL 2 K2 tycznej identyfikacji. Kody kreskowe EAN.
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SWL:Q:UZ Programowanie systemu alarmowania pracy linii trans-
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SwL_ 2 U . . .
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SwlL 2 Ki identyfikacji na bazie kodéw kreskowych EAN oraz tagow | CL 2.00 | 3.00 201 721
Swi, 2 K3 RFID
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Suma godzin: 15.00 30.00 — —




4 STATYSTYKA MODULU — PRZEDMIOTU

Liczba godzin nakladu pracy studenta i punkty ECTS E;cilzlba g9 | gCcTS
Liczba godzin (punktow ECTS) - zakres obowiazkowy 0 0
Liczba godzin (punktow ECTS) - zakres do wyboru 0 0
Laczna liczba godzin (punktow ECTS), ktora student uzyskuje poprzez bezpo-

] . . S 0 0
$redni kontakt z nauczycielem akademickim

Laczna liczba godzin (punktow ECTS), ktora student uzyskuje na zajeciach prak- 0 0
tycznych np. laboratoryjne, projektowe, terenowe, warsztaty

Przewidywany naklad pracy wlasnej (bez udzialu prowadzacego lub z udziatem 0 0
w ramach konsultacji) konieczny do realizacji zadan programowych przedmiotu

Liczba godzin (punktow ECTS) - obszar ksztalcenia w obszarze nauk rolniczych, 0 0
lesnych i weterynaryjnych

Liczba godzin (punktow ECTS) - obszar ksztalcenia w obszarze nauk technicz- 0 0
nych

Liczba godzin (punktow ECTS) - obszar ksztalcenia w obszarze nauk spotecznych | 0 0

5 KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —

NA OCENE 2.0 nie zna i nie opisuje budowy zautomatyzowanych systeméw magazynowych
NA OCENE 3.0 zna i nie opisuje budowy zautomatyzowanych systeméw magazynowych
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 zna i opisuje z drobnymi bledami budowe zautomatyzowanych systeméw magazyno-
wych
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 zna i opisuje szczegdltowo budowe zautomatyzowanych systemoéw magazynowych
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie zna i nie opisuje technologii automatycznej identyfikacji stosowanych w logistyce
NA OCENE 3.0 zna ale nie opisuje technologii automatycznej identyfikacji stosowanych w logistyce
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 zna i opisuje z drobnymi btedami technologie automatycznej identyfikacji stosowane w
logistyce
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 zna i opisuje szczegbdltowo technologie automatycznej identyfikacji stosowane w logistyce
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
nie zna i nie opisuje informatycznych systeméw nadzorujacych transport surowcdéw oraz
NA OCENE 2.0 . . .
produktéw na liniach produkcyjnych
zna i nie opisuje informatycznych systemoéw nadzorujacych transport surowcéw oraz
NA OCENE 3.0 . .. .
produktéw na liniach produkcyjnych
NA OCENE 3.5
zna i opisuje z drobnymi bledami informatyczne systemy nadzorujace transport surow-
NA OCENE 4.0 i , .. .
coéw oraz produktow na liniach produkeyjnych
NA OCENE 4.5
zna i opisuje szczegbdlowo informatyczne systemy nadzorujace transport surowcow oraz
NA OCENE 5.0 i .. .
produktow na liniach produkeyjnych
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie potrafi zaprojektowaé¢ systemu automatycznej identyfikacji dla wybranego procesu
technologicznego




potrafi z duzymi btedami zaprojektowa¢ system automatycznej identyfikacji dla wy-

NA OCENE 3.0 branego procesu technologicznego
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 potrafi z matymi btedami .zaprojektowaé system automatycznej identyfikacji dla wy-
branego procesu technologicznego
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 potrafi bezblqdnie- zaprojektowaé system automatycznej identyfikacji dla wybranego
procesu technologicznego
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie umie zaprogramowac inf(?rmatycznego systemu nadzoru linii transportowych dla
wybranego procesu produkcyjnego
NA OCENE 3.0 umie z duzymi btedami zaprogramowaé informatyczny system nadzoru linii transpor-
towych dla wybranego procesu produkcyjnego
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 umie z malymi bledami zaprogramowaé informatyczny system nadzoru linii transpor-
towych dla wybranego procesu produkcyjnego
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 umie bezblednie zaprogramowaé informatyczny system nadzoru linii transportowych
dla wybranego procesu produkcyjnego
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie potrafi zaprojektowaé zautomatyzowanego systemu magazynowego
NA OCENE 3.0 potrafi zaprojektowaé zautomatyzowany system magazynowy z duzymi btedami
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 potrafi zaprojektowaé zautomatyzowany system magazynowy z matymi btedami
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 potrafi bezbtednie zaprojektowaé¢ zautomatyzowany system magazynowy
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie ma éwiad?moéé zalet oraz zagroieﬁ dla ludzi i $rodowiska wynikajacych ze stoso-
wania systemow sterowania w logistyce
NA OCENE 3.0 ma Swiadomo$¢ zalet oraz zagrozen dla ludzi i sSrodowiska wynikajacych ze stosowania
systemoéw sterowania w logistyce ale nie uwzglednia ich w swoim dzialaniu
NA OCENE 3.5
ma Swiadomo$¢ zalet oraz zagrozen dla ludzi i sSrodowiska wynikajacych ze stosowania
NA OCENE 4.0 ) . . .. .. . . .
systemoOw sterowania w logistyce, czeSciowo uwzglednia je w swoim dziataniu
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 ma $wiadomosé zalet oraz zagrozeni dla ludzi i sSrodowiska wynikajacych ze stosowania
systemow sterowania w logistyce, uwzglednia je w swoim dziataniu
EFEKT KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU —
NA OCENE 2.0 nie okresla priorytetow stuzacych realizacji zadan przez systemy sterowania w logistyce
NA OCENE 3.0 okr.eéla. prioryte.ty stuzace realizacji zadan przez systemy sterowania w logistyce ale z
duzymi bledami
NA OCENE 3.5
NA OCENE 4.0 okreéla' prioryter stuzace realizacji zadan przez systemy sterowania w logistyce ale z
malymi bledami
NA OCENE 4.5
NA OCENE 5.0 bezblednie okresla priorytety stuzace realizacji zadan przez systemy sterowania w lo-

gistyce




SYMBOLE ZASTOSOWANE W KARCIE PRZEDMIOTU

Formy zajec
Korespondujg z metodami dydaktycznymi (dyskusja, projekt, doswiadczenie/eksperyment /wykonanie
czynnosci, rozwiazazywanie problemu, studium przeypadku, analiza i ocena tekstéw zréodtowych

1 wyktad

11 éwiczenia audytoryjne
21 ¢wiczenia projektowe
22 ¢wiczenia laboratoryjne
23 warsztaty

24 ¢éwiczenia terenowe

31 ¢wiczenia seminaryjne

32 seminarium dyplomowe
33 konserwatorium

...,1 eLL — zajecia e-learning
34 lektorat

35 wychowanie fizyczne

Oceny formujace (Of)

101 sprawdzian wiedzy

201 sprawdzian umiejetnosci: wykonania zadania
obliczeniowego, analitycznego, czynnosci,
wypracowania decyzji

202 zaliczenie projektu (indywidualne, grupowe)

203 zaliczenie raportu/sprawozdania z prac
laboratoryjnych /éwiczen praktycznych (indywidualne,
grupowe)

301 ocena prezentacji ustnej, umiejetnosci wypowiedzi
ustnej, udzielania instruktazu

302 ocena zaangazowania w dyskusji, umiejetnosci

podsumowania warto$ciowania

403 zaliczenie/ocena pracy pisemnej, recenzji, eseju
501 zaliczenie dziennika praktyk

601 ocena umiejetnosci pelnienia natozonej funkeji

w zespole

Ocena podsumowujaca (Of)

701 egzamin (zaliczenie konicowe) pisemny
ograniczony czasowo

707 test jednokrotnego wyboru

703 test wielokrotnego wyboru

711 rozwigzanie zadania problemowego, analiza
przypadku

721 demonstracja praktycznych umiejetnosci

731 egzamin ustny (zaliczenie koricowe ustne)
...,1 z dostepem do podrecznikow

...,2 bez dostepu do podrecznikow

741 praca dyplomowa




